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N [ iNEsages CONDTROL NEO G1-360

user manual

SAFETY INSTRUCTIONS

Attention! This user manual is an essential part of this product.

The user manual should be read carefully before you use the product
for the first time. If the product is given to someone for temporary
use, be sure to enclose user manual to it.

- Do not misuse the product

- Do not remove warning signs and protect them from abrasion,
because they contain information about safe operation of the
product.

LASER RADIATION!
Do not stare into beam
Class 2 laser
<imW 520nm
EN 60825-1: 2007-03

-Do not look into the laser beam or its reflection, with unprotected
eye or through an optical instrument. Do not point the laser beam at
people or animals without the need. You can dazzle them.

-To protect your eyes close them or look aside.

- Always install the product in such a way, so that laser line is below
or above eye level.

- Do not let unauthorized people enter the zone of product operation.
- Store the product beyond reach of children and unauthorized
people.

- Itis prohibited to disassemble or repair the product yourself. Entrust
product repair to qualified personnel and use original spare parts
only.

- Do not use the product in explosive environment, close to flammable
materials.

- Laser intensive glasses are used for better recognition of the laser
beam, do not use them for other purposes. Laser glasses do not
protect from laser radiation as well as ultraviolet radiation and reduce
color perception.

EN CONDTROL NEO G1-360

user manual

CROSS
LINE LASER

- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and
electrolyte leakage. In case of liquid contact with skin, wash it
immediately with soap and water. In case of contact with eyes, flush
with clean water during 10 minutes and consult the doctor.

PRODUCT DESCRIPTION

Cross line laser NEO G1-360 CONDTROL is intended to build and check
vertical and horizontal planes and lines. The product is suitable for use
at both indoor and outdoor building areas.

The product has 2 operating modes:
- locked compensator, to build inclined planes and lines;

- automatic leveling to project horizontal and vertical planes
and lines. Leveling function allows to automatically compensate
irregularities within self-leveling range of +4,5°.

Pulse mode allows using laser receiver to increase working range
of the instrument or to work when laser is hard to define in bright
lighting conditions.
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Control panel

4 ® NEOGI-360 @ 3

2 MODE LINE !
CONDTROL

1 Switch on/off laser lines in unlocked mode
2 Mode - Switch on/off:
- Pulse mode
- Laser lines in locked mode
3 Battery charge level indication
4 Pulse mode indication

PACKAGE
Laser level, magnetic holder, adapter 5/8” — 1/4”, cable tie, pouch,
battery (3.7V 1500mAh), user manual.

1 Laser lines exit windows
2 Battery cover

35/8” mounting thread

4 Compensator lock

5 Mounting screw hole

6 Mounting clip

7 Belt mount hole
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user manual

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Working range/with receiver 30m/60m*
Self-levelling accuracy +0.3 mm/m
Self-levelling range +4.5°
Operating temperature 0°C... +50°C
Storage temperature -20°C ... +70°C
Tripod mounting thread 5/8"” and 1/4”
Dust and water protection rate IP54

Laser type Class 11520 nm <1 mW
Power supply 3.7V 1500mAh
Dimensions 130x73x125mm
Weight 0.45 kg

* The operating range may differ from the declared depending on the
lighting conditions.

OPERATION

Before start operation remove the battery cover, insert the batteries,
observing correct polarity. Put battery cover back.

Use alkaline AA batteries only, all batteries should be of the same type
and brand with the same charge level. Replace batteries if battery
charge level indicator turns red while operation.

EN CONDTROL NEO G1-360

user manual

CROSS
LINE LASER

Place an instrument on a firm and stable surface or a tripod.
Move compensator lock to choose necessary operating mode:

1 Automatic leveling, to build horizontal and vertical planes and
lines:

Move compensator lock to unlocked position G Compensator is
unlocked. If the product is out of the range of automatic compensation
it will emit sound signal.

Short press button LINE to turn on necessary laser planes.

Short press button MODE to switch on/off pulse mode that allows
working with laser receiver. In this mode pulse mode indicator will
turn green.

To switch off the product move the compensator lock to locked
position e

2 Locked p r, to build inclined planes and lines:

Move the compensator lock to locked position e Compensator is
locked. Short press button MODE to turn on the product. Horizontal
plane will switch on. Locked pendulum indicator turns red.

Short press button MODE to turn on necessary laser planes.
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CROSS
LINE LASER

CHECK OF HORIZONTAL LINE

Use 2 parallel vertical walls which are located opposite each other at
adistance of 5 m.

1. Set the instrument close to the wall A (see Fig. A). Switch on the
vertical and horizontal laser emitters, unlock the compensator. Turn
the instrument in such a way so that the laser lines intersecting each
other are projected on the near wall A opposite the instrument. Mark
the point where laser lines intersect each other as Al. Mark the point
B1on the far wall B.

2. Turn the instrument by 90°, check whether the horizontal line is
level with point B1 (see Fig. B). If deviation between the laser line and
point B1 is more than £1.5 mm, please contact service center.

3. Repeat step 2 two times more, turning the instrument in one
direction.

EN CONDTROL NEO G1-360

user manual

CROSS
LINE LASER

4. Move the instrument to the opposite wall B, mark the point where
laser lines intersect each other as B2 (points B1, B2 must be on the
same vertical line) (see Fig. C).
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5. Turn the instrument by 180 ° and mark the point where laser lines
intersect each other on the opposite wall as A2 (A1, A2 must be on the
same vertical line) (see figure D).

6. Measure distance dA between points A1 and A2 and dB between
points B1 and B2 (see Figure D). If deviation between dA and dB values
exceeds 3 mm, please contact the service center.

en I CONDTROL NEO G1-360

user manual
CHECK OF VERTICAL LINE

Use a plumb bob as a reference of a vertical line. Place the instrument
at distance of 1,5m from the plumb bob.

1. Unlock the compensator, switch on the vertical laser line and align it
with the low point of plumb bob.

2. If deviation between the laser line and the plumb bob line exceeds
+0.3 mm per 1m of the plumb bob length (for a 2.5m plumb bob
deviation shouldn’t exceed 0.75 mm) please contact service center.

1.5m

12 ‘H\\WH‘HH\HH‘HH\HH‘HH\HH‘HHUH\‘HH\HH‘\H\WH‘HHUH\‘HH\HH‘H\\UH\‘HH\HH‘HH\HH|HHUH\‘HH\HH‘H\\WH‘HHWH‘\HWH\‘ 13



N [ iNEsages CONDTROL NEO G1-360

user manual

CARE AND MAINTENANCE

Attention! The product is an accurate device and requires careful
handling. Check the accuracy before using.

To increase the operating time and avoid the risk of unintentional
blindness switch the laser on only when you are ready to make
measurements.

If operated near objects or air streams with different from the
environment temperature the laser line may tremble due to
heterogeneity of the atmosphere. The longer is the distance, the more
trembling can be observed

The width of the laser line increases with the increasing of the
operating distance. The layout should be made along the axis of the
laser line. For maximum accuracy, use the middle portion of the laser
line.

It should be noted that the shape of the laser line on the object’s
surface (e.g., walls, ceilings, etc.) depends on the curvature and tilt of
the surface relative to the laser plane.
Mai of the following r

of the device:

- Transport and carry the product only with locked compensator.

- Keep the product clean and protected from any bumps, dust and
dampness; do not allow getting moisture, dust or other dirt inside of
the product.

- In case if any moisture goes into the product, remove the batteries
and take it to the service center.

- Do not keep or use the device for a long time at high humidity
conditions.

- Keep the instrument clean and wipe it with a clean and soft cloth.
Mishandling of the following rules can cause electrolite leakage
from the batteries or other damages:

- Remove the batteries from the product if you do not use it for a long
time.

- Do not use different battery types with different charge levels.

- Do not leave discharged batteries in the product.

ions will extend the life

EN CONDTROL NEO G1-360

user manual

CROSS
LINE LASER

UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed for waste
recycle. Please send the product to the following address for proper
recycle:

CONDTROL GmbH

Wasserburger Strasse 9

84427 Sankt Wolfgang

Germany

Do not throw the product in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired measuring tools
and their components must be collected separately and submitted to
environmentally friendly recycle of wastes.

WARRANTY

All CONDTROL GmbH products go through post-production control
and are governed by the following warranty terms. The buyer’s
right to claim about defects and general provisions of the current
legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the product,
discovered while warranty period, that represent the defect in
material or workmanship in full volume and at its own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date of
purchase by end consumer (see the original supporting document).

3) The Warranty doesn’t cover defects resulting from wear and tear
or improper use, malfunction of the product caused by failure to
observe the instructions of this user manual, untimely maintenance
and service and insufficient care, the use of non-original accessories
and spare parts. Modifications in design of the product relieve the
seller from responsibility for warranty works. The warranty does not
cover cosmetic damage, that doesn’t hinder normal operation of the
product.

4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on replacement or
repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the warranty.
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6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty
period is not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or inconvenience
associated with a defect of the device, rental cost of alternative
equipment for the period of repair.

This warranty applies to German law except provision of the United
Nations Convention on contracts for the international sale of goods
(CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or send it
with description of defect to the following address:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Germany

CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

SICHERHEITSHINWEISE

Bitte lesen und befolgen Sie fuer die sichere Verwendung lhres
Geraets alle Anweisungen. Warnschilder muessen stets sichtbar
und erkennbar sein. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auf
und werfen Sie sie nicht weg. Bei nicht fachgerechter Anwendung
koennen Sie Laserstrahlung ausgesetzt sein.

Sie erhalten Ihr Geraet mit einem Warnschild in Englisch. Bitte
beachten Sie das hier abgebildete Warnschild in Deutsch.

LASERSTRAHLUNG!
Nicht in den strahl blicken
Laserklasse 2
<1imW 520nm
EN 60825-1: 2007-03

Richten Sie den Laserstrahl niemals auf Personen oder Tiere. Blicken
Sie nicht in den Laserstrahl, auch nicht mit optischen Instrumenten.
Sie gefaehrden Ihr Augenlicht. Ihr Geraet erzeugt Laserstrahlung
der Klasse 2 gemaess EN60825-1. Die Laserbrille dient nicht als
Schutzbrille, sondern zur besseren Sichtbarkeit des Laserstrahls. Sie
bietet keinen Schutz vor Laserstrahlung. Die Laserbrille kann nicht
als Sonnenbrille verwendet werden. Der Einsatz im Strassenverkehr
ist verboten. Die Laserbrille schuetzt nicht vor UV-Licht und
verringert die Wahrnehmung von Farbunterschieden. Reparatur
und Wartung duerfen nur durch Fachpersonal mit Qualifikation
erfolgen, das originale Ersatzkomponenten einsetzt. Kinder duerfen
aus Sicherheitsgruenden das Geraet nur unter Aufsicht benutzen.
Verwenden Sie das Geraet nicht in der Naehe von brennbaren Stoffen,
da im Geraet Funken entstehen koennen. Die Halterung des Geraets
beinhaltet Magnete. Verwenden Sie sie daher nicht in der Naehe von
Herzschrittmachern, da deren Funktion durch Magnetfelder gestoert
werden kann. Vermeiden Sie ebenso die Naehe zu magnetischen
Datentraegern oder Geraeten, die auf Magnetfelder reagieren. Die
Folge koennen Datenloeschungen oder —zerstoerung sein.
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KREUZLINIEN-
DE || ASER

BESTIMMUNGSGEMAESSER GEBRAUCH

CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

Der Multiline —Kreuzlinienlaser NEO G1-360 CONDTROL wird zur
Ermittlung und Ueberpruefung von horizontalen und vertikalen
Linien und Loten verwendet. Er ist fuer den Innen- und AuBenbereich
geeignet.

Das Gearet hat zwei Betriebsarten:
- Zum Erzeugen Laser- Linien und —Ebene mit jeglichen Neigungen;

- Mit Nivellierautomatik der Gehaeuseneigung bis zum *4,5° zum
Erzeugen waagrechten und senkrechten Laser- Linien und —Ebenen.

Empfaengerbetrieb ist dazu bestimmt, Reichweite zu erweitern und
Laserstrahlen von Linienlaser bei Tageslicht zu lokalisieren.

CONDTROL NEO G1-360

KREUZLINIEN-
DE || ASER

Bedienungsanleitung

1 Austrittsoeffnung Laser

2 Batteriefachdeckel

3 Stativgewinde 5/8”

4 Pendelsperre

5 Befestigungsmoeglichkeit fuer Nagel oder Schraube
6 Befestigungsmoeglichkeit mit Clip

7 Befestigungsmoeglichkeit fuer Kabelbinder oder Gurt
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CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

Bedienfeld

4 ® NEOGI-360 @ 3

2 MODE  LINE :
CONDTROL

1 Ein-/Austaste im entsperrten Modus
2 Ein-/Austaste fiir:

- Pulsmodus

- Laserstrahlen im gesperrten Modus
3 Batteriezustandsanzeige
4 Pulsmodus - Anzeige

LIEFERUMFANG

Linienlaser, Magnethalterung, Adapter von 5/8” auf 1/4”,
Befestigungsgurt, Schutztasche, Akku (3.7V 1500mAh),
Bedienungsanleitung.

CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

TECHNISCHE DATEN

Reichweite/mit Empfanger 30 m/60 m*
Genauigkeit +0.3 mm/m
Selbstnivellierung +4.5°
Betriebstemperatur 0°C... +50°C
Lagertemperatur -20°C ... +70°C
Stativgewinde 5/8” und 1/4”
Wasser-, Staub- und Fallschutz P54

Laser Klasse 11520 nm <1 mV
Stromversorgung 3.7V 1500mAh
Abmessungen 130x73x125mm
Gewicht 0.45kg

*Die Reichweite kann je nach den Lichtverhdltnissen vom angegebenen
abweichen.

BETRIEB

Oeffnen Sie das Batteriefach. Setzen Sie die 3 Batterien ein.

Achten Sie dabei auf die richtige Polung. Schliessen Sie das
Batteriefach wieder.

Alle Batterien sollten immer zur gleichen Zeit ersetzt werden. Setzen
Sie nur Batterien desselben Herstellers und der gleichen Spannung
ein.

Bei niedrigem Batteriestand ist der Batterieanzeiger rot. Ersetzten Sie
die Batterien.
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CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

Stellen Sie das Messwerkzeug auf ein Stativ oder eine stabile
Oberflaeche.

Drehen Sie die Pendelsperre und schalten Sie den benoetigen Modus
ein. Folgende Betriebsarten stehen zur Auswahl:

1 Mit Nivellierautomatik zum Erzeugen von waagrechten und
senkrechten Laser- Linien und — Ebenen.

Schieben Sie den Schalter G, die Pendelsperre wird nun
geloest. Befindet sich die Neigung des Gehaeuses auRerhalb des
Selbstnivellierbereiches von +4,5°, erzeugt das Geraet einen Warnton.
Druecken Sie kurz die Taste LINE und schalten Sie die noetigen
Laserstrahlen ein.

Kurzes Druecken der Taste MODE schaltet ein/ab den
Empfaengermodus. Wenn der Modus aktiviert ist, blinkt die
Anzeige gruen.

Um das Geraet auszuschalten, schieben Sie den Schalter a .

2 Modus zum Erzeugen geneigten Laserlinien und —Ebenen.

Schieben Sie den Schalter e Das Pendel wird gesperrt. Druecken
Sie kurz die Taste MODE, um das Geraet einzuschalten. Der Laser
der Horizontalebene ist nun aktiviert.  Die Anzeige der Pendelsperre
blinkt rot.

Druecken Sie kurz die Taste MODE, um die noetigen Laserstrahlen
einzuschalten.

CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

UEBERPRUEFUNG DER HORIZONTALLINIE

Platzieren Sie das Geraet zwischen zwei Waenden, die mindestens 5m
voneinander entfernt sind.

1. Platzieren Sie das Instrument in der Naehe der Wand A (Siehe
Abb.A). Aktivieren Sie die horizontale und vertikale Linie bei geloester
Pendelsperre. Richten Sie das Instrument so, dass die Laserlinien
sich an der naeheren Wand A Uberschneiden. Markieren Sie den
Punkt, in dem sich die Linien schneiden (Punkt A1). Markieren Sie den
Schnittpunkt der Laserlinien an der Wand B (Punkt B1).

By

"L!/ ° N 5m

2. Drehen Sie das Geraet um 90°. Uberpriifen Sie die Abweichung
der Horizontallinie und des Punktes Bl (Siehe Abb. B). Ist die
Differenz mehr als 1,5 mm, kontaktieren Sie bitte ein autorisiertes
Servicezentrum.
3. Wiederholen Sie den Punkt 2 zwei Mal, wobei Sie das Geraet in eine
Richtung drehen.
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CONDTROL NEO G1-360, CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung
4. Stellen Sie das Geraet an die Wand B und markieren Sie das Kreuz an 5. Drehen Sie das Geraet um 180° und markieren Sie den Kreuz an
der nahen Wand mit dem Punkt B2 (die Vertikallinie soll exakt durch der Wand mit dem Punkt A2. (die Vertikallinie soll exakt durch die
die markierten Punkten B1 und B2 laufen) (Siehe Abb.C). markierten Punkten A1, A2 laufen) (Siehe Abb. D).

B 81

B2

6. Messen Sie den Abstand zwischen den Punkten dA, dB zwischen
den Punkten A1, A2 und B1, B2 (Siehe Abb.D). Ist der Abstand
zwischen dA, dB mehr als 3 mm, kontaktieren Sie bitte Ihren Haendler
oder ein autorisiertes Servicezentrum.
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CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

UEBERPRUEFUNG DER VERTIKALLINIE

Befestigen Sie ein Senklot an einer Schnur und positionieren Sie das
Geraet ca. 1,5 m von dem Senklot entfernt.

1. Schieben Sie den Schalter in die EIN-Position, aktivieren Sie die
Vertikallinie und richten Sie die Vertikallinie auf die Schnur aus.

2. Ist die Abweichung zwischen Linie und Schnur nicht groesser als
+ 0,3 mm auf einen Meter der Lotschnur, ist das Geraet innerhalb
der Toleranz. Ist die Lotschnur z.B. 2,5 m lang, darf die Abweichung
0,75 mm nicht uebersteigen. Sollte eine Kalibrierung notwendig sein,
kontaktieren Sie bitte ein autorisiertes Servicezentrum.

1.5m

CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

PFLEGE

Achtung! CONDTROL NEO G1-360 ist ein prazises Gerat und soll
stets vorsichtig behandelt werden. Prifen Sie den Zustand des
Gerites, bevor Sie es verwenden. Uberpriifen Sie die Genauigkeit
des Gerdtes, nachdem es fallen gelassen wurde oder anderen
mechanischen Belastungen ausgesetzt war.

Schalten Sie das Gerat nach der Verwendung wieder ab, da andere
Personen oder Tiere von den Laserstrahlen geblendet

werden kénnen.

- Behandeln Sie das Gerat mit Sorgfalt, so wie Sie eine Kamera,

ein Fernglas oder ein anderes optisches Gerat verwenden.

- Vermeiden Sie StoRe, standige Vibrationen und extreme
Temperaturen.
-VerwendenSiedieBatterieentsprechenddenSicherheitsvorschriften.
- Tauchen Sie das Gerat nicht unter Wasser.

- Wischen Sie Schmutz mit einem feuchten, weichen Tuch ab.

- Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungs- oder Losungsmittel.

- Behandeln Sie das Gerét wie ein Teleskop oder eine Kamera.

ENTSORGUNG

Gerdte, Zubehor und die Verpackung sollen recycelt werden
(Wiederverwertung). Zum Recycling schicken Sie das Gerat
bitte an:

CONDTROL GmbH

Wasserburger Strasse 9

84427 Sankt Wolfgang

Deutschland . 3]

Werfen Sie das Gerdat nicht in den Restmill. GemdaR der
Européischen Richtlinie 2002/96/EG (iber Altgerdte mit Elektronik
und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie verpflichtet, nicht
mehr gebrauchsfahige Messwerkzeuge getrennt zu sammeln und zu
einer Recyclingstelle zu bringen.
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CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

GARANTIE

Alle Gerdate der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen

der Produktion geprift und unterliegen den folgenden
Garantiebestimmungen. Mangelhaftungsanspriiche des Kaufers und
gesetzliche Rechte bleiben davon unbertihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen
Behebung der Méngel am Gerit, falls diese nachweislich innerhalb
der Garantiezeit auf einen Material- oder Produktionsfehler
zurlckzufiihren sind.

2) Die Garantiezeit betréagt 24 Monate bei gewerblichen Produkten
und beginnt am Datum des Kaufs an den ersten Endabnehmer (siehe
Originalbeleg). Die Betriebsdauer lhres Gerats betrdgt 36 Monate.

3) Die Garantie trifft nicht fir Teile zu, deren Fehlfunktion auf
Gebrauch oder VerschleiR zuriickzufihren ist. Fir Méangel am
Gerat, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung, nicht
bestimmungsgemdBen  Gebrauch, unzureichenden Service und
Pflege, Verwendung von Nicht- CONDTROL GmbH Zubehor oder
Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht. Durch Verdnderungen
oder Zusdtze am Gerat erlischt die Garantie. Fur Mangel, die den
normalen Gebrauch des Gerdtes nicht beeintrachtigen, gilt die
Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behdlt sich das Recht vor, nach eigener
Entscheidung das Gerat zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Anspriiche als die oben genannten werden nicht tber die
Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird die
Garantiezeit nicht erneuert und auch nicht verlangert.

7) Die CONDTROL GmbH ubernimmt keine Verantwortung fur
Gewinnverlust und andere Umstande, die mit dem defekten Gerat in
Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH tbernimmt keine Kosten
fiir Miet- oder Leihgerate wahrend der Reparatur.

Fur die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist das CISG

CONDTROL NEO G1-360

Bedienungsanleitung

(Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber den internationalen
Warenkauf). Anderungen vorbehalten.7) Die CONDTROL GmbH
uebernimmt keine Verantwortung fuer Gewinnverlust und andere
Umstaende, die mit dem defekten Geraet in Verbindung stehen.
Die CONDTROL GmbH uebernimmt keine Kosten fuer Miet- oder
Leihgeraete waehrend der Reparatur.

Fuer die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist das CISG
(Uebereinkommen der Vereinten Nationen ueber den internationalen
Warenkauf). Aenderungen vorbehalten.

WARTUNG UND REPARATUR

Falls das Gerat defekt ist, bringen Sie es bitte zu Ihrem Héandler
zuriick. Falls Sie das Geréat nicht bei einem Handler gekauft haben,
schicken Sie es mit einer Fehlerbeschreibung bitte an:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Deutschland

Wiéhrend des Transports und der Aufbewahrung sollte das Gerét
in seiner Tasche oder Koffer sein. Saubern Sie besonders die
Austrittsfenster der Laserstrahlen und vermeiden Sie die dort
Fusselbildung. Die Sduberung mit Reinigungs- und Lésungsmittel ist
untersagt. Verwenden Sie stattdessen ein weiches, feuchtes Tuch.
Halten Sie das Gerét nicht unter Wasser oder in andere Flussigkeiten.
Das eigenstindige Offnen des Gerites ist untersagt. Es darf nur von
einem autorisierten Servicezentrum geo6ffnet werden.
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YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

BHumaHue! [laHHaA MHCTPYKUMA NO 3KCMAyaTauuu ABAAeTCA
HeoTbeM/emoii YacTbio Bawero npubopa. Mpexae Yem NpucTynuTL
K paboTe c Npu6oOpPOM, BHMMATENbHO NPOYTUTE UHCTPYKUMIO. Mpu
nepegadye npubopa BO BPeMeHHOE MNO/Mb30BaHME 06A3aTeNbHO
npunaraiTe K HemMy JaHHYIO MHCTPYKLMIO.

- He ncnonb3yiite npnbop He No HasHaueHuto.

- He ypanaiiTe Hakneilku U TabAWuykM WM nNpepoxpaHaiTe MX OT
CTUpaHUA, T.K. OHU cogepxaT uHGopmauuio no 6GesonacHoii
3KkcnayaTaumm npubopa.

NasepHoe usnyyeHue!
He HanpaBgnaiiTe B rnasa
Nasep knacca 2

<1 mBT, 520 HM

IEC 60825-1: 2007-03

- He cmoTpuTe B NasepHblil yy, @ TaKkKe B ero oTpasmeHue, Kak
He3alMLWEHHbIM 1a30M, TakK M 4Yepe3 ONTUYECKME YCTPOMCTBA.
He HanpaBnsaiTe nasepHbld Ny4 Ha N0Aed M KUBOTHbIX 6e3
HeobX0AMMOCTHU. Bbl MOXKETe UX OCNeNUTb.

- 3awmTa rnas o06bIYHO OCYLLECTBAALTCA NyTem OTBeAeHUA B3rNAAA
VN 3aKPbITUEM BEK.

- Bcerga ycTaHaBnuBaiTe npubop Tak, 4TOGbI NasepHble Nyun
NPOXOANNN Ha PACCTOAHNM BbILIE UNN HUXKE YPOBHSA 11a3.

- He fonyckaiiTe NOCTOPOHHMUX WL, B 30HY 3KCNAyaTauuu npubopa.

- XpaHuTe npnbop BHE OCATaeMOCTU AeTeit U NOCTOPOHHUX UL,

- He pas6bupaiiTe U He pemOHTUpYiTe NpubBOP CaMOCTOATENbHO.
O6CcnyXMBaHME U PEMOHT  ciaedyeT  nopy4aTb  TONbKO
KBaAMOULMPOBAHHLIM  CMeUManucTam W C  NpUMeHeHuem
OPWTMHANbHbIX 3aNaCHbIX YacTeil.

- 3anpeuwaeTca sKkcnayaTauua npuéopa Bo B3pbIBOONACHON cpeje,
86/1M31 NETKOBOCNNAMEHAOLMXCA MaTepUanos.

CONDTROL NEO G1-360

PYKOBOACTBO nosib3oBartens

JIABEPHbINA
RU | " HuBEAMP

- O4KM ANA PaboTbl C Na3epHLIM MHCTPYMEHTOM C/YXKaT ANA Ny4lero
pacnosHaBaHWA N1a3epHOro Jly4a, He WCNONb3yiiTe UX ANA APYruX
ueneil. /lasepHble OUKM He 3aLMLLAIOT OT N1a3ePHOTO U3JTyYEHUA, He
npefHasHayeHbl ANA 3aWMUTbl OT yILTPAaPUONETOBOTO U3NYYEHUA U
YXYALWAT BOCNPUATHE LIBETOB.

-He ponyckaiiTe HarpeBaHWA 31eMEHTOB MUTaHWA BO W3bexaHue
pu1CKa B3pbIBa U BbITEKAaHWA 31eKTpoAnTa. NPy NoNaaaHnm XUaAKoCTH
Ha KOXY HemeAJ/IeHHO NPOMOWTE MOPaKEeHHbIN y4acToK BOAOI C
MbIIOM. B clydae nonaaaHua B r1asa, NPOMOiATE UX YNCTOM BOAOM B
TeyeHne 10 MUHYT, 3aTem 06paTUTECh K Bpauy.

OMUCAHUE NPUBOPA

MynbTUNPU3MEHHbIN NasepHbiit Hueenanp NEO G1-360 CONDTROL
npejHasHayeH ANA MOCTPOEHWUA M KOHTPONA BEPTUKANbHbIX W
rOPU3OHTANIbHbIX MIOCKOCTE U IMHUIA.

MpuBop NpUroAeH Kak 1A SKCMAyaTaLuun B 3aKpbITbIX NOMELLEHNAX,
TaK 1 Ha OTKPBITbIX CTPOMTENbHbIX MAOLLAAKAX.

Mpubop nmeet 2 pexxuma paboTbi:
- ¢ 3a6/10KMPOBAHHLIM KOMMEHCAaTOPOM, [AAA MOCTPOEHUA
MJIOCKOCTEN U IMHUIA NO4 NPOU3BOABHBIMU YIIAMK;
- C aBTOMATMYECKOI KoMNeHcaumeit HakioHa Kopnyca npubopa
10 +4,5°.
MMNyAbCHBLIA PeXMM MO3BONAET WCMONb30BATL AETEKTOp ANA
yBENMYEHUA AANbHOCTH paboThl, @ TaKKe 417 PaboTbl C 4ETEKTOPOM
B YC/I0BUAX XOPOLIEH OCBELEHHOCTU, KOTAa a3epHblil Iy4 NA0X0o
BUAEH.
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BHewHwMii Bug npubopa MaHenb ynpasnexnuns

4 ® NEOGI-360 @ 3

2 MODE  LINE :
CONDTROL

1 BKAtoueHMe/BbIKNIOYEHWE Na3epHbIX U3ydaTeneit npu
pa3bAoOKMPOBAHHOM KOMNeHcaTope
2 BKAloYeHne/BbIKNIOYEHME:

- UMMYNbCHOTO PeXMUMa

- NasepHbIX U3ay4yaTeneit npu 3a610KMPOBaHHOM KOMNeHcaTope
3 NHAMKATOp 3apA/Aa 5N1eMEHTOB MUTaHUA
4 UHAMKaTOP MMMYNBCHOTO peXuma

KOMNAEKTAUMA

JlasepHblil HUBEIMP, MArHUTHbLINA Aep)aTesb, NepexofHuK ¢ 5/8”
Ha 1/4”, kabenbHan CTAXKKA, CyMKa, akkymynatop (3.7B 1500mAu4),
PYKOBO/CTBO NoNb30BaTENA.

1 OKHa nasepHbIX U3nyyatenei

2 KpblwKa 6aTapeiHoro otceka

3 Pesbba noa wratuns 5/8”

4 NBuKOK 6noKMpaTopa

5 KpenneHue noa reosab/camopes

6 3a1M A7 KpenneHusa Ha npodunb
7 MNa3 ana KpenneHua pemHem
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

CONDTROL NEO G1-360

PYKOBOACTBO nosib3oBartens

YcTaHoBUTe NPUBOP Ha TBEPAYIO YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTb WUAM
wraTme. [lBuKKOM 610KMpaTopa BbibepuTe pexum paboTsl npubopa:

*Paboyuli QuanasoH Moxem omaAu4amsCA Om 30dA6/EeHH020 6
3asucumocmu om yCﬂOBUE oceewjeHusA.

PABOTA C NIPUEOPOM

Mepea Havasom paboTbl OTKPOITE GaTapeiHblil OTCEK U YCTaHOBUTE
3N1eMeHTbI NUTaHuA, coBlo4an MONAPHOCTb. YCTAHOBUTE KPbILWKY
6aTapeiHOro oTceka 06paTHO A0 LWesyKa.

Mcnonb3yiiTe TONLKO WenoYHble 6aTapeu, BCe 3MeMeHTbl NUTaHuA
[0MKHBbI BbITb OAHOM MapKW, C OAMHAKOBLIM YPOBHEM 3apaja.
Ecnv 8o Bpema paboTbl ¢ NpubOpPOM MHAMKATOP 3apAja 31EMEHTOB
MUTaHUA CTAHOBUTCA KPACHbIM, 3aMEHUTE 3/1EMEHTbI MUTAHWUA Ha
HOBbIE.

M *
Pabouuit ananasoH/c getektopom | 30 m /60 m 1 Pexcum Kol - ona nocmp
TOYHOCTb CAaMOBbIPaBHUBAHMA +0,3 Mmm/m P u n ununua:
. NepemecTute ABWXOK 610KMpaTopa B nosoxeHue ON

[nana3oH camoBbipaBHMBaHUA +4,5

KomneHcatop pasbnokuposaH. Ecan HaknoH kopnyca npubopa
PaGouan remnepatypa 0°C... +50°C np T AWanasoH CaMOBbIPABHWBAHMA, Pa3faeTcA 3BYKOBOW
TemnepaTypa XpaHeHua -20°C ... +70°C curHan.

p Mocneposare. KpaTKoBp HaaTUAMM  KHOMKK

Tun pesbbbl 419 YCTAHOBKN
Ha wraTve 5/8"n1/4” LINE Bkatounte Heobxogumbie ana paboTbl NazepHble U3nyyaTenm.

OpHokpatHoe HaxaTtne kHonku MODE sknouaet/sbikaouaet
Knacc sawwTel oT 813y v Nbiny P54 pexkum paboTbl C feTeKTopom.  [pu BKAIOYEHMM MHAMKATOP
Tun nasepa Knacc 11520 Hm < 1 MBT MMMYNIbCHOTO PEXXMMa rOpUT 3€N1eHBIM.

[lna BbiKNlOYeHMA npubopa nepeseAuTe ABUMKOK 670KMpaTopa B
UcTOYHMK NUTaHUA 3,7B 1500mAY

nonoxexune OFF .
labapuTHble pasmepsl 130x73x125mm

2 K p 306, p — dna nocmp iu
Bec 0,45 kr AuHuii ¢ np yanom

MepeseauTe ABUKOK 610KMpaTopa B NonoxeHne OFF

KomneHcatop 3a6710k1poBaH. Bktounte npubop KpaTKoBPEMEHHbBIM
HaxaTvem kHonkn MODE. Tpu 3tom BKAwouuTCcAa  nasep
rOpPW30HTaIbHOM NAOCKOCTU. UHAMKATOP 6BNOKMPOBKM KOMNEHcaTopa
rOPUT KPacHbIM.

Mocneposare. KpaTKoBp
MODE skatoumnTe Heo6x0ANMbIE 415 PabOTbI Na3epHble U3NyyaTenu.

HaXaTuAMKU KHOMKK
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JIA3EPHbBIA
HUBE/INP

MNPOBEPKA TOYHOCTU TOPU3OHTANN

[ina nposepkn HeobX0ANMbI 2 NapannenbHble BEPTUKAbHbIE CTEHbI
Pacnonox)eHHble Apyr HaNPOTUB APyra Ha PacCTOAHUMU 5 M.

1. YcraHosuTe npubop MakcumanbHO 6M3KO K cTeHe A (puc.A).
BKAlOUMTE  BEPTUKaNbHbI M TOPU3OHTa/bHLIA  M3NyyaTenu,
pasbnokupyiiTe KomneHcatop. PassepHuTe npubop usnyuatenamu
Tak, 4Tobbl NepeceveHue NasepHbIX AUHWIA Ha GAMKHel cTeHe
pacnonaranocb HanpoTus npubopa. OTMeTbTe MONOXKEHUE TOYKK
nepeceyeHnA NasepHbIX NMHUI MeTKoi Al. Ha panbHeit cTeHe
HanpoTne Nnpubopa oTMeTbTE TOUKY B1.

CONDTROL NEO G1-360

PYyKOBOACTBO no/sb3oBatens

2. MosepHuTe npubop Ha 90°, U3MepbTe OTKNOHEHWE OCU Nyya oT
oTmeTku Bl (cm. puc.B). Ecau oTKAOHeHWe npesbiwaer 1,5 mm —
06paTUTECh B CEPBUCHDII LIEHTP.

3. MoBTOpMTE MYHKT 2 ewe 2 pasa, noBopayvsas npubop B o4HOM
HanpasieHuu.

CONDTROL NEO G1-360

PYKOBOACTBO No/sib3oBaTensa

JIABEPHbINA

4. MepeHecute npubop K NPOTMBOMOJNOXKHOW CTeHe B, oTmeTbTe
nepeceyeHue sasepHbIX IMHUIA MeTKOM B2 (meTku Bl, B2 po/skHbI
HAXoAMTbCA Ha OHOM BepTuKanm) (cm.puc.C).
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JIA3EPHbBIA
HUBE/INP

5. NosepHute npubop Ha 180° M OTMETbTE HAa MPOTUBOMOJIONKHOMN
CTeHe nepeceyeHWe NasepHbIX NMHWIE MeTKoi A2 (meTku Al, A2
AO/IKHbI HAXOAMUTHCA Ha OAHOWM BepTuKanm) (cm. puc.D).

6. U3mepbTe paccToaHua dA mexay metkamu Al, A2, u dB mexay
meTkamu B1, B2 cooTBeTcTBEHHO (CM. puc. D). Ecam pasHuua mexay
dA, dB np T 3 MM — 06paTuTech B CEPBUCHbIN

LeHTp.

CONDTROL NEO G1-360

PYKOBOACTBO nosib3oBartens

RU JIABEPHbINA
HUBE/INP

NPOBEPKA TOYHOCTU BEPTUKANIN

B KayecTBe 3TafoHa BepTMKAaZAM MCMOb3ylTe OTBEC. YCTaHOBUTE
npu6op Ha paccTtoAaHMM nopaaka 1,5 m ot oTBeca.

1. Pa36nokupyiiTe  KOMMNEHCAaTop, BK/IIOYUTE  BEPTUKA/NbHbIN
M3nlyyaTenb, COBMECTUTE OCb BEPTUKANbHOM N1a3epHOM NMHUM C
HUXKHel ToYKo oTBeca.

2. EcAM OTKNOHEHME OCW BEPTUKAaNbHOM /MHMM OT nopaseca
npesbiwaet 0.3 Mm Ha 1 M 4MHbI NoaBeca (Hanpumep, Ans oTeeca
ANMHOWM 2,5M — MaKCUMa/ibHOE OTK/IOHEHUE He [O/IKHO NPeBblllaTh
0,75 Mm) — 06paTUTECH B CEPBUCHbIN LEHTP.
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JIA3EPHbBIA
HUBE/INP
YXOA, U 3KCMNYATALUA

BHumanue! Mpubop ABNAETCA TOUHBLIM yCTPOCTBOM M TpebyeT
6epexHoro obpaujenua. Mepes Hayanom paboT, a Takke nocse
MexaHUYecKuUX BO3AeNCTBUI (NaseHue, yaapbl) NpOBOANUTE NPOBEPKY
TOYHOCTM Npubopa.

[ina yBennyeHna BpemeHn paboTbl, a TakxKe AN YMeHbIIEHWA pUCKa
Henpe/iHaMepeHHOro ocAenneHna ciesyet BbIGUpaTh MUHUMaNbHO
HeobX0AMMOoe KONNYECTBO BK/TIOUEHHbBIX 1a3ePHbIX MOAY/EA.

Mpn pabote B6AM3M O6BEKTOB WAM  BO3AYLWHbLIX MOTOKOB
OT/IMYAIOWMXCA MO TemnepaType OT OKpyKalolwen cpeapl u3-3a
HEOAHOPOAHOCTU aTMOCPHEpbl BO3MOXHO APONKAHWE Na3epHO
NuHuu. Mpu yBenndeHnmn pacctoaHmna adpdeKkT ycunmsaerca.

C  yBeNMYEHWEeM  pACCTOAHMA  WWPUHA  Na3sepHOM  NUHWK
yBenuumnsaetca. PasmeTKy cnefyeT npousBOAUTL NO OCU NasepHOi
NMHUK. [NA NONYYEHUA MAaKCMManbHOW TOYHOCTM WCMONb3YyiTe
CpeAHWit y4acTOK N1a3epHON ANHUK.

CnepyeT yuuTbiBaTh, YTO pOPMa Na3epHbIX NMHUIA HA NOBEPXHOCTU
obbekTa (Hanpumep, Ha CTeHax, NEPEeKPLITUAX M Mp.) 3aBUCUT OT
KPUBM3HbI W HaK/NOHA MOBEPXHOCTU MO OTHOWEHMUI K Na3epHoi
NN0CKOCTU.

CobnioaeHue cneayloWwmnx peKOMeHAaUNi NPOANT CPOK CAYXK6bI
npubopa:

- MNepemewaitte  npubop TONbKO €  3aBAOKMPOBAHHBIM
KOMMEHCaToOpoM.

- ObeperaiiTe npubop OT yAapoB, MaZEHWUil, CUAbHBLIX BUBPALMIA,
He [onyckaiTe nonagaHua BHYTPb Npubopa Bnaru, CTPOUTENbHOM
NblNAK, NOCTOPOHHUX NpeaAMeTOB.

- B cnyyae nonagaHua 8 npubop BAaru B Nepsyto o4epeb BbiHbTe
3N1@MEeHTbI MUTaHUA, 3aTemM 06PaTUTECH B CEPBUCHBIN LEHTP.

CONDTROL NEO G1-360

PYKOBOACTBO nosib3oBartens

JIABEPHbINA
RU | " HuBEAMP

- He xpaHute un He MCHOﬂb3y§1T€ npmﬁop B TeyeHue O/IMTeNbHOro
BpemMeHU B yCN0BUAX NOBbIWEHHOW BNAXKHOCTU.

- Yuctky npubopa cneayeT MNPOU3BOAWUTL BNAXKHOW MATKOW
candeTkoi.

HeconerHue cneayrowmx NpaBua MOXKeT NPUBECTU K BbITEKAHUIO
3NEeKTPONANUTA U3 3/IEMEHTOB NMUTAHUA U Nopye npuﬁupa:

- BblHMMaWTE 31EMeHTbl MUTaHWUA U3 npm6opa, ec/im OH He
MUCNO/Nb3yeTCA B Te4eHne A/IMTe/IbHOro BpeMeHMU.

- He ncnonb3syiite 3neMeHTbl NUTaHMA Pa3HOrO BWAA, C Pa3HbIM
ypOBHeM 3apaga.

- He ocTasnsaiite B npmﬁope paspAXeHHble 3N1eMeHTbl NUTaHNA.

YTUAU3ALUA

OTCNYXMUBWME CBOW CPOK MHCTPYMEHTbI, MPUHAANEKHOCTU U
YNaKoBKa A0/XHbl 6biTb YTUAN3MPOBAHbI COMNACHO AENCTBYIOWMUM
3aKOHaM Ballei CTpaHbl.

He BbI6pacbiBaiiTe akKymynaTopbl/GaTapen B KOMMYHaNbHBbIA Mycop,
He BpocaiTe UX B OFOHb UK BOAyY. AKKymynaTopbl/6atapeu cneayet
cobupath 1 cAaBaTb Ha PeKyNepaLuio UK Ha SKONOTUYECKN YUCTYIO
yTUAN3aumio.

Tonbko 0015 cmpaH-4neHos EC:

He BbibGpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHabHbIA mycop!

CornacHo EBponeiickoit [upektuse 2002/96/EC o cTapbix
INEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX MHCTPYMeHTax M npubopax u ee
NPeTBOPEHMIO B HALMOHANbHOE MpPaBo, OTCAYMMBLIME CBOW CPOK
M3MEepUTE/IbHbIE UHCTPYMEHTbI AO/MKHbI COBUPATbCA OTAENbHO U
6bITb NepeaHbl Ha 3KONOTMYECKU YUCTYIO PEKynepaLuio 0TX0A0B.
HeucnpasHble MAWM MpulefluiMe B HEroAHOCTb aKKyMynAaTopbl/
6aTapes [OMKHbI GbiTb YTUAM3UPOBAHLI COMNACHO [IMpeKTuBe
2006/66/EC.
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FAPAHTUIHBIE OBA3ATE/ILCTBA

FapaHTWitHbIi Nepuog cocTasnaeT 24 mecAua ¢ faTbl Npoaakun. Cpok
cnyx6bl npubopa - 36 mecsAues.

FapaHTVA NOKPbIBAET BCE PACXO/AbI N0 PEMOHTY UM 3ameHe npubopa.
fapaHTVWA He MOKPbIBAET TPAHCMOPTHbIE PACXOAbl, CBA3AHHbIE C
B03BPaTOM NPUGOPa B PEMOHT.

FapaHTuiiHble 06A3aTe/IbCTBA HE PACcNPOCTPaHACTCA Ha MOBPEXAEHUA
CTaBluMe Pe3yNbTaTOM MEXaHMYecKoro MM WHOTO BO3AENCTBAUA,
HapyWeHWt NPaBua 3KCMNyaTaunn, CaMOCTOATE/IbHOTO PEMOHTa, a
TaKKe Ha 3/IEMEHTbI MUTaHUA.

FapaHThitHble 06A3aTenbCTBA He PACMpOCTPAHAIOTCA Ha Cay4an
noTepy TOYHOCTH, BO3HUKILME B NPOLLECCe IKCMyaTauum npubopa He
N0 NpUYMHE 3aBOACKOrO 6paka, a TakKe B Cilydae 06pbIBa NOABUKHBIX
ueneit MWTaHWA KOMMEHcaTopa B Pesy/nbTaTe WHTEHCUBHON
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Instrukcja obstugi

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczytac i przestrzega¢ wszystkich wskazéwek dotyczacych
bezpiecznego uzywania urzadzenia. Etykiety ostrzegawcze na
urzgdzeniu powinny by¢ dobrze widoczne i czytelne. Instrukcje
obstugi nalezy przechowywac i jej nie wyrzucac. Przy niewtasciwym
uzywaniu urzadzenia mozna narazi¢ sie na promieniowanie. Etykieta
ostrzegawcza na urzadzeniu jest w jezyku angielskim. Nalezy
przestrzegac zamieszczonej ponizej etykiety w jezyku polskim.

PROMIENIOWANIE LASEROWE!
Nie patrze¢ w wigzke lasera
Klasa lasera 2

<1mW 520 nm

EN 60825-1: 2007-03

Nie kierowa¢ wiazki laserowej na osoby lub zwierzeta. Nie patrzeé
bezposrednio w wigzke laserowa, szczegdlnie przy pomocy
instrumentéw optycznych, gdyz stanowi to zagrozenie dla wzroku.
Urzadzenie emituje wigzke laserowa klasy 2 zgodnie z norma
EN60825-1.

Okulary laserowe nie stuzg jako ochronne, lecz jedynie do poprawy
widocznosci wigzki laserowej. Okularéw laserowych nie mozna
uzywac jako okularéw przeciwstonecznych. Uzywanie ich w ruchu
drogowym jest zabronione. Okulary nie chronig przed promieniami
UV, lecz zmniejszaja percepcje roznic koloréw. Naprawe i konserwacje
moze wykona¢ jedynie wykwalifikowany personel, montujgcy
oryginalne czesci zamienne. Ze wzgledéw bezpieczenstwa dzieci
moga uzywaé urzadzenia jedynie pod nadzorem. Nie uzywac
urzgdzenia w poblizu materiatéw zapalnych, poniewaz w urzadzeniu
moga powstac iskry. Uchwyt urzgdzenia posiada magnesy. Nie nalezy
uzywac go w poblizu stymulatora pracy serca, gdyz jego funkcje moze
zaktdcic pole magnetyczne.
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pL LASER
KRZYZOWY

Nalezy unika¢ réwniez zblizania urzgdzenia do magnetycznych
przenosnikdw danych, reagujacych na pole magnetyczne.
Nastepstwem moze by¢ skasowanie danych lub ich zniszczenie.

UZYWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Laser krzyzowy NEO G1-360 CONDTROL stuzy do wyznaczania i
sprawdzania poziomych i pionowych linii oraz wyznaczania pionu.
Przeznaczony jest do pracy wewnatrz i na zewngtrz pomieszczen.

Urzadzenie moze pracowa¢ w dwdch trybach:

- W trybie recznym — do wyznaczania linii i ptaszczyzn skosnych

- W trybie automatycznym - do wyznaczania poziomych i pionowych
linii i ptaszczyzn laserowych w zakresie samopoziomowania + 4,5°.
Urzadzenie wspdtpracuje z odbiornikiem laserowym, dzigki czemu
zwieksza sie jego zasieg i mozliwa jest praca w swietle dziennym.

CONDTROL NEO G1-360

Instrukcja obstugi

pL LASER
KRZYZOWY

1 Wyjscie wigzki laserowej

2 Pokrywa baterii

3 Gwint mocujacy 5/8”

4 Blokada wahadta

5 Mozliwo$¢é mocowania na gwozdziu lub Srubie

6 Mozliwo$¢ mocowania za pomoca klipsa

7 Mozliwos¢ mocowania za pomoca opaski zaciskowej
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Klawiatura

4 ® NEOGI-360 @ 3

2 MODE  LINE :
CONDTROL

1 Przycisk wtacz/wytacz przy odblokowanym wahadle
2 Przycisk wtgcz/wytacz dla:
- trybu pracy z odbiornikiem laserowym
- linii laserowych przy zablokowanym wahadle
3 Dioda stanu baterii
4 Dioda trybu pracy z odbiornikiem laserowym

ZAKRES DOSTAWY
Laser krzyzowy, uchwyt magnetyczny, adapter z 5/8” na 1/4”, opasa
zaciskowa, pokrowiec, bateria (3.7V 1500mAbh), instrukcja obstugi.

CONDTROL NEO G1-360

Instrukcja obstugi

LASER
PL kRzYZOWY

DANE TECHNICZNE

Zasieg / z odbiornikiem 30m/60m*

Doktadnosé +0,3mm/m

Zakres samopoziomowania | +4,5°

Temperatura pracy 0°Cdo +50°C

Temperatura sktadowania -20°C do +70°C

Gwint mocujacy 5/8” na1/4"

Norma odpornosci IP54

Typ lasera klasa lasera 2,520 nm, <1 mV
Zasilanie 3,7V 1500mAh

Wymiary 130x73 x 125 mm

Ciezar 450¢g

* Zasieg moze ulec zmianie w zaleznosci od warunkéw swietlnych.

OBStUGA URZADZENIA

Otworzy¢ pojemnik na baterie. Wtozy¢ 3 baterie. Uwazac przy tym na
wtasciwe bieguny baterii. Zamkna¢ pojemnik na baterie.

Baterie nalezy wymienia¢ wszystkie jednoczesnie. Uzywac baterii tego
samego producenta i o tym samym napigciu.

Gdy poziom natadowania baterii jest niski, to dioda stanu baterii pali
si¢ na czerwono. Nalezy wymieni¢ baterie.
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Ustawi¢ urzadzenie na statywie lub stabilnym podtozu. Przekreci¢
blokade wahadta i wtgczy¢ odpowiedni tryb pracy.

Mozliwe sg nastepujace ustawienia:

1) Praca w trybie ycznym - wy ych lub

pionowych linii i ptaszczyzn laserowych.

Przesuna¢ przetacznik G , wahadto jest odblokowane. Jezeli
nachylenie urzadzenia jest poza zakresem samopoziomowania * 4,5°,
to urzadzenie wydaje sygnat dZwiekowy. Nacisng¢ krétko przycisk
LINE i wybra¢ odpowiednia linie laserowg.

Krétkie nacisniecie przycisku MODE wtacza lub wytacza tryb pracy z
odbiornikiem laserowym. Jezeli tryb jest wtaczony, to dioda miga na
zielono.

Aby wytgczy¢ urzgdzenie nalezy przesungc przetgcznik e .

2) Praca w trybie recznym - wyznaczanie skosnych linii i ptaszczyzn
laserowych.

Przesunaé przetacznik e . Wahadto jest zablokowane. Nacisna¢
krétko przycisk MODE, aby wtaczy¢ urzadzenie. Jednoczesnie wiacza
sig pozioma linia laserowa. Dioda blokady wahadta miga na czerwono.
Nacisngé krotko przycisk MODE, aby wybraé odpowiednia linig
laserowa.

PL R oWy CONDTROL NEO G1-360
Instrukcja obstugi

SPRAWDZENIE POZIOMEJ LINII LASEROWEJ

Ustawic urzadzenie migedzy dwiema scianami oddalonymi od siebie co
najmniej 5 m.

1. Ustawic¢ instrument blisko $ciany A (patrz rys. A). Przy odblokowanym
wahadle witaczyé pozioma i pionowa linie laserowa. Tak skierowac
urzadzenie, aby linie laserowe krzyzowaty sie na $cianie A. Zaznaczy¢
punkt skrzyzowania linii (punkt A1). Zaznaczy¢ punkt skrzyzowania linii
laserowych na $cianie B (punkt B1).

2. Obrdci¢ urzadzenie o 180°. Sprawdzi¢ odlegtos¢ linii poziomej od
punktu B1 (patrz rys. B). Jezeli jest ona wieksza niz 1,5 mm, to nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

3. Powtdrzy¢ dwukrotnie czynnosci z punktu 2, obracajac urzadzenie
w jednym kierunku.
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Instrukcja obstugi Instrukcja obstugi
4. Ustawi¢ urzadzenie przy $cianie B i zaznaczy¢ skrzyzowanie linii 5. Obrdci¢ urzadzenie o 180° i zaznaczy¢ skrzyzowanie linii na Scianie
na $cianie w punkcie B2 (pionowa linia laserowa powinna przebiegac w punkcie A2 (pionowa linia laserowa powinna przebiega¢ doktadnie
doktadnie przez zaznaczone punkty B1 i B2) (patrzrys. C). przez zaznaczone punkty Al i A2) (patrz rys. D).

6. Zmierzy¢ odlegtos¢ dA i dB miedzy punktami Al, A2 i B1, B2 (patrz
rys. D). Jezeli odlegtos¢ dA, dB jest wieksza niz 3 mm, to nalezy
skontaktowad sie ze sprzedawcg lub autoryzowanym punktem
serwisowym.
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SPRAWDZENIE PIONOWEJ LINII LASEROWEJ

Zamocowa¢ pion sznurowy tak, aby swobodnie wisiat. Urzadzenie
ustawi¢ w odlegtosci ok. 1,5 m od pionu sznurowego.

1. Przesung¢ przetacznik do pozycji WLACZ, wtaczy¢ pionowa linie
laserowa i skierowac jg na pion sznurowy.

2. Jezeli odchylenie miedzy linig laserowa, a sznurem pionu nie
przekracza + 0,3 mm na dtugosci jednego metra, to urzadzenie miesci
sie w granicach btedu. Jezeli np. dtugos$¢ sznura pionu wynosi 2,5
m, to odchylenie nie moze by¢ wieksze niz 0,75 mm. W przypadku
koniecznej kalibracji nalezy skontaktowaé sie z autoryzowanym
punktem serwisowym.

1.5m

CONDTROL NEO G1-360
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POSTEPOWANIE

Uwaga! CONDTROL NEO G1-360 jest precyzyjnym urzgdzeniem, z
ktérym nalezy obchodzic sie ostroznie. Przed uzyciem sprawdzi¢ stan
urzgdzenia.

- Sprawdza¢ doktadno$¢ urzadzenia po jakimkolwiek upadku lub
innym mechanicznym obcigzeniu.

- Wytaczad urzadzenie po skoniczonej pracy, aby nie o$lepia¢ oséb lub
zwierzat wigzka laserowa.

- Z urzadzeniem nalezy obchodzi¢ sie ze starannoscia, jak z kamera,
lornetkg, czy innym urzadzeniem optycznym.

- Unikac uderzen, ciagtych wstrzagséw i ekstremalnych temperatur.

- Uzywac baterii zgodnie z przepisami bezpieczeristwa.

- Nie wktadaé urzadzenia do wody.

- Zabrudzenia czysci¢ wilgotna, miekka szmatka.

- Nie uzywac silnych $rodkdw czyszczacych i rozpuszczalnikow.

USUWANIE ODPADOW

Urzadzenia, akcesoria i opakowania powinny by¢ poddane
recyklingowi (przetworzeniu). Do recyklingu urzadzenie nalezy wystac
na adres:

CONDTROL GmbH

Wasserburger Strasse 9

84427 Sankt Wolfgang

Niemcy e

Nie wyrzuca¢ urzadzenia do odpadéw. Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/EG o zuzytych urzadzeniach elektronicznych i
ich przetworzeniu zgodnie z prawem krajowym, kazdy uzytkownik
zobowigzany jest do gromadzenia i przekazania do recyklingu zuzytych
urzadzen pomiarowych.
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GWARANCIA
Wszystkie urzadzenia firmy CONDTROL GmbH przed opuszczeniem
produkcji sg sprawdzane i podlegaja ponizszym warunkom
gwarancyjnym.

Roszczenia kupujacego z tytutu wad i prawa ustawowe s3 wigzace.

1) Firma CONDTROL GmbH zobowiazuje sie do bezptatnego usuniecia
wad materiatowych lub produkcyjnych powstatych w urzadzeniu w
okresie obowigzywania gwarancji.

2) Udziela sie gwarancji na sprawne dziatanie produktu w okresie 24
miesiecy od daty zakupu (patrz oryginat dowodu zakupu).

3) Gwarancja nie obejmuje czesci, ktdrych zte dziatanie wynika ze
zuzycia. Wady w urzadzeniu powstate w wyniku nieprzestrzegania
instrukcji obstugi, uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem,
niedostatecznej konserwacji i serwisu, stosowania wyposazenia lub
czesci zamiennych innych niz firmy CONDTROL GmbH nie podlegaja
naprawie gwarancyjnej. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku
dokonywania zmian lub przerébek w urzadzeniu. Wady, ktdre nie
wptywajag na normalne uzytkowanie urzgdzenia, nie podlegaja
gwarancji.

4) Firma CONDTROL GmbH zastrzega sobie prawo do decyzji o
naprawie lub wymianie urzadzenia.

5) Inne roszczenia niz wyzej wymienione nie sg objete gwarancja.

6) Naprawy gwarancyjne wykonane przez firme CONDTROL GmbH nie
wznawiaja i nie przedtuzajg okresu gwarancyjnego.

7) Firma CONDTROL GmbH nie bierze odpowiedzialnosci za strate
zyskow

i inne okolicznosci, ktdre majg zwigzek z uszkodzonym urzadzeniem.
Firma CONDTROL GmbH nie pokrywa kosztéw wypozyczenia
urzadzenia na czas naprawy.

W sprawach gwarancji obowiazuje prawo niemieckie. Nie obowigzuje
CISG (Konwencja Naroddw Zjednoczonych o miedzynarodowym
zakupie towardw). Z zastrzezeniem zmian.

CONDTROL NEO G1-360
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KONSERWACJA | NAPRAWA

W przypadku, gdy urzadzenie jest uszkodzone, nalezy je zwrdcié
sprzedawcy. Jezeli urzadzenie nie zostato zakupione u sprzedawcy, to
nalezy je wysta¢ z opisem wad na adres:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Niemcy

Na czas transportu i przechowywania urzgdzenie powinno znajdowac
sie w pokrowcu lub pojemniku. Nalezy szczegdlnie dba¢ o czysto$é
okienka wyjscia promienia laserowego. Do czyszczenia nie uzywaé
Srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow lecz miekkiej, wilgotnej
szmatki. Nie wktadac urzadzenia do wody lub innych cieczy. Zabrania
sie samodzielnego otwierania urzadzenia. Takie czynnosci moze
wykonac jedynie autoryzowany serwis.

54 ‘H\\WH‘HH\HH‘HH\HH‘HH\HH‘HHUH\‘HH\HH‘\H\WH‘HHUH\‘HH\HH‘H\\UH\‘HH\HH‘HH\HH|HHUH\‘HH\HH‘H\\WH‘HHWH‘\HWH\‘ 55



www.condtrol.com

CONDTROL

SMART 60 Vector 60/80 Vector 100 XP3 Pro XP4 Pro

LASER LEVELS /KREUZLINIENLASER /
JIA3EPHBIE HUBE/IUPbI / LASERY KRZYZOWE

£ LU

NEO X200/X220 NEO G200 NEO X1-360 NEO X2-360 NEO GI-360

3

XLiner Duo/Combo 360 XLiner 360 G Omniliner 3D Omniliner G3D




